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1 总论

1.1编制背景

苏州德佑新材料科技股份有限公司，于 2011年 12月 19日注册成立，现位

于苏州市相城区漕湖街道漕湖大道 52号，原为苏州德佑胶带技术有限公司，原

位于吴江区松陵镇友谊工业园长青路 197号，租赁其他公司厂房进行生产活动。

后为满足市场需求，提高产品性能和质量，更好地长期开展生产和经营活动，与

相城经济技术开发区签订意向，于现地址新建厂房，2021 年建设完成。主要从

事柔性功能性复合材料，包括各种隔热及导热薄膜材料、绝缘薄膜材料、特种光

学应用级薄膜材料、特种功能胶带材料等的生产加工、销售自产及代理产品，并

提供相关的售后服务。行业分类为 C2929塑料零部件及其它塑料制品制造业。

公司厂区总用地面积 24071.16m2。

根据《中华人民共和国土壤污染防治法》、《工矿用地土壤环境管理办法（试

行）》（生态环境部部令第 3号）等法律法规相关要求，苏州德佑新材料科技股

份有限公司为土壤环境重点监管企业，需建立土壤和地下水隐患排查报告，同时

按照《工业企业土壤和地下水自行监测技术指南（试行）》（HJ 1209-2021）、

《重点监管单位土壤污染隐患排查指南（试行）》，自行开展本厂区内土壤和地

下水环境监测工作，并开展土壤和地下水隐患排查。

苏州德佑新材料科技股份有限公司委托江苏康达检测技术股份有限公司按

照国家法规的要求，开展土壤污染隐患排查工作，已组织专业技术人员进行了现

场踏勘、并进行了人员访谈和资料整理，排查了重点区域和重点设施的隐患区域，

制定了《苏州德佑新材料科技股份有限公司土壤污染隐患排查报告》。

1.2排查目的与原则

1.2.1排查目的

苏州德佑新材料科技股份有限公司隐患排查工作目的是排查厂区内重点设

施的土壤和地下水污染隐患风险，建立土壤和地下水污染隐患排查治理制度，定

期对重点设施开展隐患排查。

通过隐患排查发现土壤和地下水存在污染迹象的，应当排查污染源，查明污

染原因，采取措施防止新增污染；同时制定整改方案，及时采取技术、管理措施

消除隐患。
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1.2.2排查原则

针对性原则：针对企业的生产活动特征和潜在污染物特性，进行土壤和地下

水隐患排查，为企业土壤和地下水污染防范提供依据。

规范性原则：采用程序化、系统化、规范化的工作程序、排查方法开展隐患

排查工作，保证排查工作的完整性、科学性以及排查结果的客观性。

安全性原则：重点监管企业涉及众多易燃易爆和有毒有害物质，开展现场排

查作业过程中，要严格遵从相关安全作业要求，确保现场作业安全。

可操作性原则：综合考虑土壤和地下水污染隐患排查情况、隐患区域现场实

际情况以及企业实际生产经营状况等因素，提出切实可行的隐患整改措施。

1.3排查范围

根据《重点监管单位土壤污染隐患排查指南（试行）》，隐患排查范围主要

为：

（一）重点物质排查，包括但不限于危险化学品、固体废物；

（二）重点设施设备及活动排查，包括散装液体储存设施设备、散装液体的

运输及内部转运设施设备、散装和包装货物的储存与运输设施设备、生产加工装

置以及企业生产过程中可能造成土壤污染的其它活动。

1.4编制依据

1.4.1法律法规

（1）《关于印发近期土壤环境保护和综合治理工作安排的通知》（国办发

〔2013〕7号）；

（2）《江苏省政府关于印发江苏省土壤污染防治工作方案的通知》（苏政

发〔2016〕169号）；

（3）《污染地块土壤环境管理办法（试行）》（生态环境部令 第 42号，

2017年 7月 1日起施行）；

（4）《工矿用地土壤环境管理办法（试行）》（生态环境部令 第 3号，2018

年 8月 1日起施行）；

（5）《中华人民共和国土壤污染防治法》（2019年 1月 1日起施行）；

（6）《江苏省土壤污染防治条例》（江苏省人大常委会公告 第 80号，2022

年 3月 31日通过，2022年 9月 1日施行）。
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1.4.2技术规范及标准

（1）《地表水环境质量标准》（GB 3838-2002）；

（2）《土壤环境监测技术规范》（HJ/T 166-2004）；

（3）《岩土工程勘察规范》（GB 50021-2001（2009修订版））；

（4）《建设用地土壤环境调查评估技术指南》（生态环境部公告 2017年

第 72号）；

（5）《地下水质量标准》（GBT 14848-2017）；

（6）《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ 819-2017）；

（7）《土壤环境质量 建设用地土壤污染风险管控标准（试行）》（GB

36600-2018）；

（8）《在产企业土壤和地下水自行监测技术指南（报批稿）》（环办标征

函〔2018〕50号）；

（9）《建设用地土壤污染风险管控和修复术语》（HJ 682-2019）；

（10）《建设用地土壤污染状况调查技术导则》（HJ 25.1-2019）；

（11）《建设用地土壤污染风险管控和修复监测技术导则》（HJ 25.2-2019）；

（12）《建设用地土壤污染风险评估技术导则》（HJ 25.3-2019）；

（13）《地块土壤和地下水中挥发性有机物采样技术导则》（HJ 1019-2019）；

（14）《地下水环境监测技术规范》（HJ 164-2020）；

（15）《工业企业土壤和地下水自行监测技术指南（试行）》（HJ 1209-2021）；

（15）《重点监管单位土壤污染隐患排查指南（试行）》（生态环境部公告

2021年 第 1号）。

1.4.3其他相关文件

（1）《苏州德佑胶带技术有限公司新建生产柔性功能性复合材料项目环境

影响评价报告书》；

（2）苏州德佑新材料科技股份有限公司提供的其他资料。
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2 企业概况

2.1企业基础信息

2.1企业名称、地址、坐标

苏州德佑新材料科技股份有限公司，于 2011年 12月 19日注册成立，现位

于苏州市相城区漕湖大道 52号，坐标为 E120.577900251,N31.465582197。主要

从事柔性功能性复合材料，包括各种隔热及导热薄膜材料、绝缘薄膜材料、特种

光学应用级薄膜材料、特种功能胶带材料等的生产加工、销售自产及代理产品。

行业分类为 C2929 塑料零部件及其它塑料制品制造业。公司厂区总用地面积

24071.16m2。

图 2-1 项目地理位置图
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2.2建设项目概况

苏州德佑新材料科技股份有限公司，厂区总用地面积 24071.16m2，主要包

括危废仓库、甲类化学品仓库、生产车间、办公楼、辅房、一般固废仓库等，详

见下图 2-2。

图 2-2 项目平面布置图

表 2-1 边界拐点坐标一览表（WGS-84坐标坐标系）

序号 经度（E） 纬度（N）

1 120.5769308 31.46737046

2 120.5774659 31.46708481

3 120.5768771 31.46624662

4 120.5779499 31.46562435

5 120.5774082 31.46503426

6 120.5758404 31.46590866
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2.3产品及原辅料情况

2.3.1产品方案

苏州德佑新材料科技股份有限公司产品方案见表 2-2。

表2-2 产品规格及规模一览表

序号 工程名称 产品名称 设计能力（t/a）年工作时间

1 生产线

柔性功能性复合材料

（980mm*200m，产品总厚度50μm，

涂层厚度20μm*2）
4000 8640h
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2.3.2主要原辅材料及设备

苏州德佑新材料科技股份有限公司主要原辅材料见表2-3，主要原料理化特性见表2-4，主要设备清单见表2-5。

表2-3 全厂主要原辅材料消耗一览表

名称 成份 年消耗量 最大储存量 储存方式 特征因子

PET 聚酯薄膜 聚对苯二甲酸乙二醇 3000 万 m2 50 万 m2 仓库 /

丙烯酸胶水

丙烯酸酯类聚合物

45%、甲苯 30%、乙酸

乙酯 25%
2000t

150t
180kg/桶、900kg/
桶，原料仓库（甲

类）

甲苯、乙酸乙酯

离型纸 硅油纸 800 万 m2 10 万 m2 仓库 /

甲苯 甲苯≥99.9% 400t 9.9t
180kg/桶，原料仓

库（甲类）
甲苯

乙酸乙酯 乙酸乙酯 99.9% 700t 49.5t
900kg/桶，原料仓

库（甲类）
乙酸乙酯

丁酮 丁酮≥99.9% 100t 4.86t
180kg/桶，原料仓

库（甲类）
丁酮

印刷铝箔复合材料 铝箔 650 万 m2 8 万 m2 仓库 /

泡棉 PE/PU/AC 泡棉 350 万 m2 5 万 m2 仓库 /

聚酯离型膜 聚酯离型膜 6500 万 m2 100 万 m2 仓库 /
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表2-4 主要原料理化特性

名称 理化特性 燃烧爆炸性及对人体危害 毒理毒性

PET聚酯薄膜（聚对苯

二甲酸乙二醇）

是以聚对苯二甲酸乙二醇酯为原料，采用挤出法制

成厚片，再经双向拉伸制成的薄膜材料。它是一种

有光泽的薄膜，刚性、硬度及韧性高，耐摩擦，耐

高温和低温，耐化学药品性、耐油性、气密性和保

香性好，是常用的阻透性复合薄膜基材之一。PET
在较宽的温度范围内具有优良的物理机械性能，长

期使用温度可达 120℃，在 240℃开始熔融，265℃
为熔点，280℃熔融结束，一般厚度为 0. 12mm。

不燃不爆 无资料

丙烯酸脂类聚合物

以丙烯酸或丙烯酸酯类为主要原料合成的丙烯酸酯

乳液具有优异的光稳定性和耐候性, 良好的耐水、耐

碱、耐化学品性能和粘 接性能,因此广泛地用作胶粘

剂、涂料成膜 剂以及日用化工、化学电源、功能膜、

医 用高分子、纳米材料以及水处理等方面。

不燃不爆 无资料

甲苯

外观与性状：无色澄清液体，有苯样气味熔点（℃）：

-95沸点（℃）：111相对蒸汽密度 （空气=1）：

3.2 相对密度（水=1）：0.866
溶解性：与乙醇、乙醚、丙酮混溶，极微溶于水。

易燃；蒸汽能与空气形成爆炸性

混合物，爆炸极限 1.2%~7.0%
（体积）

LD50：5000mg/kg（大鼠经

口）

LC50 ：12124mg/kg（兔经

皮）

乙酸乙酯

外观与性状：无色透明液体，有水果香，易挥发。

熔点（℃）：-84沸点（℃）：76.5~77.5相对蒸汽

密度 （空气=1）：3 相对密度（水=1）：0.902
溶解性：与氯仿、乙醇、丙酮和乙醚混溶，可溶于

水， 能溶于某些金属盐类。

易燃，爆炸极限：2.2%~11.5%

LD50：5620mg/kg（大鼠经

口）；4940mg/kg （兔经

口）；

LC50 ：5760mg/m3 ，8小
时（大鼠吸入）
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名称 理化特性 燃烧爆炸性及对人体危害 毒理毒性

丁酮

无色易燃液体，有丙酮的气味；熔点-87℃， 沸点

80℃，水溶性 290g/L，闪点-7℃，密度 0.806mg/cm3，

溶于乙醇和乙醚，可与油混溶。

易燃
LD503400mg/kg（大鼠经

口）
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表2-5 主要设备清单

设备类别 设备名称 规格 台数 备注

生产设备

搅拌设备 / 12台

每台自带废

气收集装置，

总风量

13000m3/h

溶剂回收机 / 2台 /

消泡机 / 1台 /

精密涂布线 宽1700mm 8条

包括放卷机、

涂布装置、

烘箱、收卷

机、电晕机、

复合机、模温

机、在线测

厚仪、缺陷检

测系统

其中每条涂布

线包含

放卷机 / 2台 /

涂布装置 / 2台 /

烘箱 / 2台 /

收卷机 / 2台 /

电晕机 / 2台 /

复合机 / 1台 /

模温机 / 1台 /

在线测厚仪 / 1台 /

缺陷检测系统 / 1台 /

精密分条线 宽 1700mm 10条 /

裁切机 / 2台 /

精密绕卷线 / 1条 /

自动包装线 / 10条 /

自动缠绕膜机 / 5台 /

标签条码扫描系统 / 5套 /

设备研发

10组烘箱保持力试验机 / 1台 /

30组保持力试验机 / 1台 /

CK精密烘箱 200℃ 1台 /

PP通风柜 PP 2个 /
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设备类别 设备名称 规格 台数 备注

安瑞特防爆安全柜 安瑞特 2个 /

表面电阻测定针 / 1台 /

剥离力机 / 1台 /

材料弯曲测试设备 / 1台 /

测厚表 / 1台 /

初粘力试验机 / 1台 /

粗糙度仪 / 1台 /

低电阻测定机 / 1台 /

电磁切割台 / 1台 /

电脑式剥离力试验机 / 2台 /

电晕机 / 1台 /

杜邦冲击试验机 / 1台 /

多功能实验室分散砂磨机 / 1台 /

分析天平 / 2台 /

傅里叶换红外光谱仪 / 1台 /

高低温拉力试验机 / 1台 /

高速分切机 / 1台 /

恒温恒湿机 / 3台 /

烘箱 / 1台 /

烘箱型保持力 5组 / 1台 /

激光雕刻机 / 1台 /

精度器 / 1台 /

精密 LCR数字电桥 / 1台 /

拉力机 / 1台 /

模温机 / 1台 /

摩擦系数仪 / 1台 /

磨耗试验机 / 1台 /

能量色撒 X荧光光谱仪 / 1台 /

强制热循环烘箱 / 1台 /

全电脑剥离强度试验机 / 1台 /

热压机 / 1台 /

三丰测厚仪 / 4台 /
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设备类别 设备名称 规格 台数 备注

卤素测试设备 / 1台 /

高低温剥离力测试设备 / 1台 /

DuPont冲击测试仪 / 1台 /

热稳定性分析检测设备（TGA） / 1台 /

定性分析设备（FTIR） / 1台 /

力学性能检测设备（力学试验

机）
/ 1台 /

三维扫描电镜 / 1台 /

温度冲击老化设备 / 1台 /

高温高湿老化测试设备 / 1台 /

高温老化测试设备 / 1台 /

保持力测试设备 / 1台 /

质谱仪 / 1台 /

元素分析仪 / 1台 /

光学测厚仪 / 1台 /

水滴角测试仪 / 1台 /

凝胶渗透色谱（GPC） / 1台 /

激光粒度测试仪 / 1台 /

差扫描量热法测试设备（DSC） / 1台 /

其他各类小型仪器 / 若干 /

公辅设备

燃气锅炉 每台 3t/h 2台 配备软水制

备系统，用于

烘箱热源
余热锅炉 每台 2t/h 2台

制冷机组 / 2台 /

冷却塔 每台 350t/h 2台 /

冷却水泵 / 3台 /

冷冻水泵 / 3台 /

热水泵 / 3台 /

空压机
螺杆空压机，型号

G45-8.5
2台 7.6m³/min

冷干机 / 2台 /

恒压给水泵 / 1套 /

环保设备
RTO废气处理设施

每套

50000m³/h
2套 /

二级活性炭吸附装置 总风量 1套 /
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设备类别 设备名称 规格 台数 备注

13000m³/h

2.4生产工艺及产排污环节

2.4.1柔性功能性复合材料

（一）柔性功能性复合材料工艺流程及产污环节

图2-4 柔性功能性复合材料生产工艺流程图

工艺流程简述：

（1） 搅拌、配胶：全厂原料丙烯酸树脂胶、溶剂（主要是乙酸乙酯及甲苯、

丁酮） 采用叉车运送至配胶室，用抽料泵抽送至搅拌桶中，搅拌设备搅拌轴连

着搅拌桨伸入配胶桶，通过搅拌轴搅拌进行物料混合，搅拌 40分钟左右，混合

后涂布液的 VOCs比例约 70%。配胶桶加盖密封，边上设有集气罩，将少量从搅

拌轴与桶盖连接处少量逸散的有 VOCs废气收集，配好的涂布液采用桶装用叉车

转移至生产车间待用。另外，配胶室另配两台溶剂回收装置对管道冲洗溶剂（乙

酸乙酯）进行回收再利用，溶剂回收机是采用蒸发冷凝回收方式，对管道清洗用

的乙酸乙酯溶剂蒸馏，设备采用电加热至乙酸乙酯沸点，再通过循环水间接冷凝

降温后回收得到乙酸乙酯，乙酸乙酯回收利用率预计可达 80%。全厂清洗管 道

溶剂收集至物料桶，由抽料泵抽送至溶剂回收机进行回收，回收的乙酸乙酯继续

再使用于清洗管道。该工序回收后留下的胶水残渣（20%以内） 作为废胶水 S1

归入危废处理。此外，该工序胶水搅拌、配胶会有少量有机废气（以 VOCs计）
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在物料搅拌、物料抽送时逸散出来，产生有机废气 G1。此外，物料拆包产生废

包装桶 S2。

（2） 放卷、涂布：人工将配胶桶加盖密封转运至涂布车间，采用管道负压

抽送方式将配置的涂布液输送至涂布线，根据产品不同在放卷机上放出整卷聚酯

离型膜或者离型纸，使用涂布设备在离型膜或者离型纸的两面上自动涂上一层一

定厚度的丙烯酸胶水，该工序会产生有机废气 G2。每桶胶水的桶底部分及生产

开始和生产结束管道残留胶水，不返回回收机，直接作为危废处理，即废胶水

S3。

（3） 干燥、固化：涂上胶水的材料进入烘箱内进行烘干，使用热源为 RTO

余热回收锅炉和天然气锅炉蒸汽（会产生天然气锅炉燃烧废气 G4）。烘干温度

为 80℃，此工序和涂布在同一车间，该工序会产生有机废气 G3；

（4） 复合：烘干后的带胶水的材料再和另一层基材（根据产品不同，可以

是 PET薄膜，铝箔复合材，泡棉等等） 在复合单元复合；复合是指通过控制两

根辊间的压力来贴合，是纯物理压合，无有机废气挥发。

（5） 收卷：将复合好的胶带卷起成卷；

（6）老化：通过电加热将干燥后的胶带在 40℃~50℃环境中熟化一定时间，

让胶带性能稳定，该工序会产生有机废气 G5；

（7）分条：通过分条机将胶带分条复卷成客户所需要的大小、尺寸和形状，

该工序会产生一般固废边角料 S4及废料 S5 （包括铝箔、离型膜、离型纸 PET

聚酯薄膜）；

（8） 包装、入库：检验后的合格产品包装入库出货，不合格品随同废边角

料处理。

根据该项目使用原辅料和生产工艺流程分析可知，全厂主要污染物为有机废

气。全厂除了由生产过程直接产生的固废，还有二级活性炭吸附装置定期更换产

生的废活性炭 S6。

此外，全厂定期对涂布线管道进行清洗，每批次产品生产前、后分别清洗，

采用乙酸乙酯溶剂作为清洗剂，一般每天会清洗 2-4次，第一遍清洗杂质浓度高

直接做为危废处理，后续 1-2遍杂质少的乙酸乙酯清洗溶剂回收，采用桶装加盖

密封后转移至溶剂回收机进行回收再利用。管道清洗过程产生高浓度废有机溶剂
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S7。

（二） 主要污染工序：

1、废气

全厂生产过程中产生的废气主要为搅拌、配胶、涂布、干燥、固化、老化等

过程中产生的有机废气，以及天然气燃烧产生的燃料废气。另外，企业于厂区设

立了一处食堂，食堂使用天然气，会产生油烟及燃烧废气。

全厂使用有机溶剂主要去向为挥发产生废气，少量用于管道清洗进入废液。

挥发性有机废气产生情况见下表 2-6：

表 2-6 挥发性有机废气产生情况表 （t/a）

名称 成分 百分比 年用量 挥发量

搅拌配胶

工 序产生

量

涂布、干燥、

固化、老化

工序产生

量

丙烯酸胶

水

丙烯酸酯类

聚合物
45%

2000
0 0 0

甲苯 30% 600 0.6 599.4
乙酸乙酯 25% 500 0.5 499.5

甲苯 甲苯 100% 400 400 0.4 399.6
乙酸乙酯 乙酸乙酯 100% 500 500 0.5 499.5
MEK丁酮 丁酮 100% 100 100 0.1 99.9

总计 / / 2100 2.1 2097.9

2、废水

（1）冷却用水

全厂冷却水是用于空调机组，通过冷却水的流动来冷却空调机组中的表冷器

从而来降低送风温度，达到控制生产车间空气的温度及湿度，及办公室的温度。

共有 2台冷却塔，冷却方式为间接冷却，每台冷却水循环水量是为 350t/h，则循

环量共计 700t/h，全年运营 8640h，挥发损耗量按循环量 0.3%计，则全年将损

耗冷却水 18144t。冷却塔每年强制排水 4次，则强制排水量为 2800t/a，强制排

水水质为 COD50mg/L、SS50mg/L。

（2）锅炉用水

全厂有 2台天然气锅炉，用于烘干工段，每台蒸汽产生量为 3t/h，另有 2台

余热锅炉，每台蒸汽产生量为 2t/h，回收后的热量用于余热锅炉产生蒸汽加热烘

干，若同时使用，则蒸汽产生量 10t/h，则 86400t/a。蒸汽冷凝水可循环使用于锅
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炉用水，但考虑到蒸汽的损耗量，损耗量按 1%计，则损耗量为 864t/a；锅炉会

产生一定的强制排水，排水量按锅炉用水量的 1%计，则强制排水量为 864t/a，

主要污染物为 COD、SS。锅炉强制排水直接接管接入污水处理厂处理达标后排

放。因此全厂需定期补充的锅炉用水量约为 1728t/a。

（3）食堂废水：全厂食堂用餐人数为 200人/d 。根据《江苏省工业、服务

业和生活用水定额》（2014 年修订），食堂用餐人员人均用水量取 15L/d·人，

食堂用水 1080t/a，排水系数取 0.8，食堂废水排放为 864t/a。食堂废水经隔油池

预处理后，接管进入漕湖产业园污水处理厂，处理达标后尾水排入胜岸港。

（4）绿化用水

全厂厂内绿化面积为 3330.16m2，根据《江苏省城市生活与公共用水定额》

（2012年修订），1、4季度定额按 0.6L/m2•d计（以 100天计），2、3季度定

额按 2L/m2 •d计（以 100天计），则绿化用水量约 866t/a，全部损耗。

(5) 生活用水：全厂新增职工 200人，根据《江苏省工业、服务业和生活用

水定额（2014年修订），用水量按照 100L/人·d 计，年工作时间为 360天，

用水量为 7200t/a，排污系数为 0.8，则生活污水排放量为 5760t/a，通过接管市政

污水管网，排至漕湖产业园污水处理厂，处理达标后尾水排入胜岸港。

废水污染物浓度及产生量见表 2-7。

表 2-7 水污染物产生及排放情况一览表

废水类型
废水

量 t/a
污染因子

产生情况
采取的

处理方

式

排放情况

排放去

向
浓度

mg/L
产生量

t/a

浓度

mg/
L

排放量

t/a

公辅

废水

冷却

排水
2800

COD 50 0.14
/

50 0.14
厂排口

SS 50 0.14 50 0.14
锅炉

软水

制备

废水

91

COD 50 0.00455

/

50 0.00455

厂排口
SS 50 0.00455 50 0.00455

锅炉

排水
864

COD 50 0.0432
/

50 0.0432
厂排口

SS 50 0.0432 50 0.0432

生活

污水

食堂

废水
864

COD 350 0.302

隔油池

350 0.302

厂排口

SS 300 0.259 300 0.259
NH3-N 25 0.022 25 0.022
TP 3 0.0026 3 0.0026

动植物油 100 0.086 40 0.0346



苏州德佑新材料科技股份有限公司土壤污染隐患排查报告

17

其他

生活

污水

5760

COD 350 2.016

/

350 2.016

厂排口
SS 300 1.728 300 1.728

NH3-N 25 0.144 25 0.144
TP 3 0.017 3 0.017

废水合计（厂

排口）
10379

COD 241 2.506

/

241 2.506
漕湖产

业园污

水处理

厂

SS 210 2.175 210 2.175
NH3-N 16 0.166 16 0.166
TP 1.9 0.0196 1.9 0.0196

动植物油 8.3 0.086 3.3 0.0346

3、固体废弃物

固体废物主要为分条过程产的废料（包括铝箔、离型膜、离型纸 PET聚酯

薄膜）和边角料，搅拌、配胶和涂布过程产生的废胶水和废包装桶，管道清洗过

程产生的废有机溶剂，食堂产生的餐厨垃圾，废气处理产生的废活性炭以及职工

生活产生的其他生活垃圾。

固废汇总见下表 2-8。

表 2-8 固废情况一览表

序号
固废名

称
属性

产生

工 序
形态

主要

成分

危

险

特

性

鉴

别

方

法

危险

特性

废物

类 别
废物代码

估算

产生

量

t/a

1 废料
一般

固废
分条 固体

塑料、

铝箔
/ / / 86 300

2 边角料
一般

废物
分条 固体

塑料

铝箔
/ / / 86 100

3
废活性

炭

危险

废物

废气

处 理
固态

炭、有

机废

气 国

家

危

险

废

物

名

录

T/In HW49 900-041-49 6.25

4 废胶水
危险

废物

搅拌、

配

胶、涂

布

液态

丙烯

酸酯

类聚

合物

T HW13
900-014-

13
300

5
废有机

溶剂

危险

废物

涂布-
管道

清洗

液态
乙酸

乙酯
I HW06 900-403-06 200

6
废包装

桶

危险

废物

原料

包装
固态 / T/In HW49 900-041-49 100
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7

生

活

垃

圾

餐

厨

垃

圾

/ 食堂
半固

态

剩菜、

废油
/ / / / 50

8

其

他

生

活

垃

圾

/
办公

生活
固体

纸、塑

料凳
/ / / 99 72

2.5污染防治措施

（1）废水

全厂废水包括冷却用水、锅炉用水、食堂废水、绿化用水和生活用水，接管

至漕湖产业园污水处理厂处理。

表2-9 水污染物排放状况

产污类别 污染因子 治理设施 排放去向 特征因子

冷却用水 COD、SS /
漕湖产业园污水

处理厂
/

锅炉用水 COD、SS /
漕湖产业园污水

处理厂
/

食堂废水
COD、SS、TP、NH3-N、动

植物油
隔油池

漕湖产业园污水

处理厂
/

绿化用水 / / / /

生活用水 COD、SS、TP、NH3-N /
漕湖产业园污水

处理厂
/

（2）废气

1）有机废气（搅拌配胶 G1）

配胶室内搅拌、配胶及溶剂回收过程中会挥发出少量有机废气，搅拌配胶产

生的有机废气采用集气罩收集，溶剂回收机产生的废气由抽风系统送入管道中，

一并排入二级活性炭吸附装置进行处理，处理后经 15m高 P3排气筒排放。

2）有机废气（涂布 G2，干燥 G3、固化 G4、老化 G5）

全厂涂布、干燥、固化、老化过程中均有挥发出的有机废气产生。涂布在单

独的密闭空间中进行，干燥、固化在烘箱内进行，以及老化（在老化房内）产生

的废气由抽风系统送入管道中，排入蓄热式热氧化炉及热回收设备（RTO）进行

处理。
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废气处理设施：由于上述工艺（涂布、干燥、固化、老化）均在全密闭空间

内进行，有单独的送排风系统。废气收集率较高。公司共设置 8条生产线，每 4

条生产线配备一套废气处理装置，废气经管道收集后分别进入 2套 RTO进行焚

烧处理。

3) 燃烧废气

天然气用于烘干工段的 2台 3吨天然气锅炉，以及 RTO燃烧处理。天然气

锅炉燃烧废气通过 P2排气筒（20m）排放；RTO燃烧过程中天然气的燃烧废气

分别通过 P1排气筒（25m）排放。

4) 食堂油烟和食堂天然气燃烧废气

经油烟净化设施处理后通过食堂 15m高 P4排气筒排放。

表2-10 废气产生及治理情况

类别 污染源 污染因子 治理设施 排放情况 特征因子

有组织废气
车间生产、燃烧

废气

甲苯、乙酸乙

酯、丁酮、二

氧化硫、氮氧

化物等

RTO、二级活性炭

吸附
连续

甲苯、乙酸乙

酯、丁酮

无组织废气 车间生产
甲苯、乙酸乙

酯、丁酮
/ 连续

甲苯、乙酸乙

酯、丁酮

（3）固废

固体废物主要为分条过程产的废料（包括铝箔、离型膜、离型纸 PET聚酯

薄膜）和边角料，搅拌、配胶和涂布过程产生的废胶水和废包装桶，管道清洗过

程产生的废有机溶剂，食堂产生的餐厨垃圾，废气处理产生的废活性炭以及职工

生活产生的其他生活垃圾。

①废料（S5）：根据企业提供资料，分条过程产生的废料约 300t/a，统一收

集后外售处理；

②边角料（S4） ：根据企业提供资料，分条过程产生的边角料为 100t/a，

统一收集后外售处理；

③废活性炭（S6） ：处理搅拌配胶过程产生的有机废气后产生的废弃活性

炭，两到三个月更换一次，属于危险废物， 编号为 HW49，废物代码为

900-041-49 。根据同类项目类比分析可知，活性炭吸附有机废气能力约为 35%，

即每吨活性炭吸附至饱和状态约可吸附 0.35t有机废气。全厂配备的活性炭吸附
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装置吸附废气量为 1.62t/a，则项目活性炭使用量约 4.63t，废弃活性炭理论上年

产生量约为 6.25t，经收集后应委托有资质单位处理。

④废胶水（S1、S3） ：每桶胶水的桶底部分及生产开始和生产结束管道残

留胶水，根据企业提供资料可知，其产生量约为 300t/a；

⑤废有机溶剂（S7） ：管道清洗过程使用乙酸乙酯，产生的废有机溶剂

200t/a。

⑥废包装桶 （S2） ：胶水、甲苯、乙酸乙酯、丁酮等有机溶剂使用后的原

料废桶，其产生量约为 100t/a；

⑦餐厨垃圾 S8 （包含隔油池收集的废动植物油）：全厂食堂产生的餐厨垃

圾约 50t/a，由当地环卫部门收集处理。

⑧职工办公其他生活垃圾 （S9） ：全厂共有职工 200人，生活垃圾产生量

按每人每天 1kg计算，年工作 360天，则生活垃圾产生量为 72t/a，由当地环卫

部门收集处理。
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表2-8 固体废弃物产生及处置情况一览表（单位：t/a）

序

号
固废名称 属性 产生工序 形态 主要成分

危险特性鉴

别方法

危险特

性

废物类

别
废物代码

估算

产生

量

t/a

特征因子

1 废料
一般

固废
分条 固体 塑料、铝箔 / / / 86 300 /

2 边角料
一般

废物
分条 固体 塑料铝箔 / / / 86 100 /

3 废活性炭
危险

废物
废气处 理 固态 炭、有机废气

国家危险废

物名录

T/In HW49 900-041-49 6.25
甲苯、乙酸乙酯、

丁酮

4 废胶水
危险

废物

搅拌、配 胶、

涂布
液态

丙烯酸酯 类

聚合物
T HW13

900-014-
13

300 甲苯、丁酮

5 废有机溶剂
危险

废物

涂布-管道清

洗
液态 乙酸乙酯 I HW06 900-403-06 200

甲苯、乙酸乙酯、

丁酮

6 废包装桶
危险

废物
原料包装 固态 / T/In HW49 900-041-49 100

甲苯、乙酸乙酯、

丁酮

7
生活

垃圾

餐厨垃圾 / 食堂
半固

态
剩菜、废油 / / / / 50 /

8
其他生 活

垃圾
/ 办公生活 固体 纸、塑料凳 / / / 99 72 /
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2.6涉及的有毒有害物质

依据《中华人民共和国水污染防治法》、《中华人民共和国大气污染防治法》、

《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》、《国家和地方建设用地土壤污染

风险管控标准管控的污染物》、《列入优先控制化学品名录内的物质》及其他有

关规定，对照苏州德佑新材料科技股份有限公司废气、废水、固废等排放情况，

苏州德佑新材料科技股份有限公司涉及的有毒有害物质见表2-9。
表 2-9 项目有毒有害物质基本情况表

有毒有害物质 危废类别代码 年产生量（t/a） 有毒有害物质判别依据

废水 / / / 《国家和地方建设用地

土壤污染风险管控标准

管控的污染物》废气
甲苯

/
1000

乙酸乙酯 1000

固废

废活性炭 HW49 6.25

《中华人民共和国固体

废物污染环境防治法》

废胶水 HW13 300

废有机溶剂 HW06 200

废包装桶 HW49 100

2.7历史土壤和地下水环境监测信息

本次 2022年度为苏州德佑新材料科技股份有限公司第一年自行监测工作，

暂无历史环境调查与监测情况。
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3 排查方法

3.1资料收集

调查工作开始初期、现场采样实施过程汇总，组织调查人员先后对调查范围

内场地及场地周边进行了数次现场踏勘。踏勘范围以场地内为主，现场踏勘的主

要内容包括：场地的现状、场地历史、相邻场地的现状、相邻场地的历史情况、

周围区域的现状与历史情况，地质、水文地质、地形的描述，建筑物、构筑物、

设施或设备的描述。

3.2人员访谈

访谈内容：包括资料收集和现场踏勘所涉及的疑问，以及信息补充和已有资

料的考证。

访谈对象：受访者为苏州德佑新材料科技股份有限公司管理者及在职员工。

访谈方法：书面调查表方式进行（见附件 4）。

3.3重点场所或者重点设施设备确定

依据《重点监管单位土壤污染隐患排查指南（试行）》，根据各区域及设施

信息、污染物及其迁移途径等，识别企业内部存在土壤或地下水污染隐患的重点

设施。

识别过程需关注下列设施：

a）涉及有毒有害物质的生产设施；

b）涉及有毒有害物质的原辅材料、产品、固体废物等的堆存、储放、转运

设施；

c）贮存或运输有毒有害物质的各类罐槽、管线；

d）三废（废气、废水、固体废物）处理处置或排放区；

e）其他涉及有毒有害物质的设施。

根据收集的资料以及现场踏勘和人员访谈，了解到苏州德佑新材料科技股份

有限公司的生产历史、平面布置、原辅材料使用、生产工艺及产污及三废排放等

情况。通过对该厂生产、产污、污染处置等情况，分析识别出该厂土壤污染隐患

潜在风险区域，并根据不同风险等级对厂区风险加以区分，主要分成高风险区、

中风险区、低风险区，详见图 3-1。
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图 3-1 土壤污染隐患风险区
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该企业地块高风险区为危废仓库、化学品仓库。中风险区为车间 1、车间 2。

识别的潜在污染设施信息记录表如表 3-1。
表 3-1 重点设施信息记录表

污染源 所在位置 设施功能 现状 关注污染物
迁移途

径
污染结果

危废仓库
厂区内北

部
危废暂存

地面硬化、

托盘、气体

泄漏监测

甲苯、丁酮、

乙酸乙酯
泄漏

可能产生

污染

化学品仓

库

厂区内北

部

化学品暂

存

地面硬化、

托盘、气体

泄漏监测

甲苯、丁酮、

乙酸乙酯
泄漏

可能产生

污染

车间 A
厂区内西

部
生产活动

地面硬化、

泄露收集

甲苯、丁酮、

乙酸乙酯
泄漏

可能产生

污染

车间 B
厂区内西

部
生产活动

地面硬化、

泄露收集

甲苯、丁酮、

乙酸乙酯
泄漏

可能产生

污染

3.4现场排查方法

根据《重点监管单位土壤污染隐患排查指南（试行）》，土壤污染隐患取决

于土壤污染预防设施设备（硬件）和管理措施（软件）的组合。针对重点场所和

重点设施设备，排查土壤污染预防设施设备的配备和运行情况，有关预防土壤污

染管理制度建立和执行情况，分析判断是否能有效防止和及时发现有毒有害物质

渗漏、流失、扬散，并形成隐患排查台账。
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4 土壤污染隐患排查

4.1重点场所、重点设施设备隐患排查

4.1.1液体储存区

（1）储罐类储存设施

企业液体储存区主要为桶装储存。造成土壤污染主要是桶的内、外腐蚀造成

液体物料泄漏、渗漏，企业采用地面硬化、托盘、气体泄漏监测等措施来降低对

土壤的影响。

表 4-1 企业吨桶类储存设施土壤污染预防设施与措施组合表

组合 土壤污染预防设施/功能 土壤污染预防措施

一、桶储存

1
 原辅材料桶储存

 地面硬化
 定期检查地面情况，确保地面无裂缝

4.1.2散状液体转运与厂内运输区

（1）散装液体物料装卸

散装液体物料装卸造成土壤污染主要有两种情况：1）液体物料的满溢；2）

装卸完成后，出料口及相关配件中残余液体物料的滴漏。

表 4-2 企业液体物料装卸平台土壤污染预防设施与措施组合表

组合 土壤污染预防设施/功能 土壤污染预防措施

一、顶部装载

1
 灌装设施和出料口放置处，地面硬

化，为防渗阻隔系统
 定期检查地面情况，确保地面无裂缝

二、底部装卸
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组合 土壤污染预防设施/功能 土壤污染预防措施

1
 溢流保护装置

 渗漏、流失的液体能得到有效收集

并定期清理

 由熟练工操作

 有效应对泄漏事件

2

 地面硬化，为防渗阻隔系统

 溢流保护装置

 渗漏、流失的液体能得到有效收集

并定期清理

 定期开展防渗效果检查

 定期检查地面情况，确保地面无裂缝

 日常维护

（2）传输泵

传输泵造成土壤污染主要有两种情况：（1）驱动轴或者配件的密封处发生

泄漏；（2）润滑油的泄漏或者满溢。

表 4-3 传输泵土壤污染预防设施与措施组合表

组合 土壤污染预防设施/功能 土壤污染预防措施

一、密封效果较好的泵

1
 普通阻隔设施

 进料端安装关闭控制阀门

 制定并落实泵检修方案

 日常目视检查

 有效应对泄漏事件

2
 对整个泵体或者关键部件设置防

滴漏设施

 进料端安装关闭控制阀门

 定期清空防滴漏设施

 制定并实施检修方案

 日常目视检查

 日常维护
4.1.3货物的储存和运输区

（1）散装货物的储存和暂存

散装货物储存和暂存造成土壤污染主要有两种情况：（1）散装干货物因雨

水或者防尘喷淋水冲刷而流失进入土壤；（2）散装湿货物因雨水冲刷而流失，

以及渗出有毒有害液体物质进入土壤。

表 4-4 企业散装货物的储存和暂存土壤污染预防设施与措施组合表

组合 土壤污染预防设施/功能 土壤污染预防措施

一、干货物（不会渗出液体）的储存

1
 注意避免雨水冲刷，有苫盖或者

顶棚

 日常目视检查

 日常维护

 有效应对泄漏事件

二、干货物（不会渗出液体）的暂存
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组合 土壤污染预防设施/功能 土壤污染预防措施

1  有二次保护设施
 日常目视检查

 有效应对泄漏事件

三、湿货物（可以渗出有毒有害液体物质）的储存和暂存

1

 地面硬化、环氧地坪，为防渗阻

隔系统

 防止屋顶或者覆盖物上流下来的

雨水冲刷货物

 定期开展防渗效果检查

 日常目视检查

 日常维护

2

 地面硬化、环氧地坪，为防渗阻

隔系统

 渗漏、流失的液体能得到有效收

集并定期清理

 定期开展防渗效果检查

 日常目视检查

 日常维护

（3）包装货物的储存和暂存

包装货物储存和暂存造成土壤污染主要是包装材质不合适造成货物渗漏、流

失或者扬散。

表 4-5 企业包装货物储存和暂存土壤污染预防设施与措施组合表

组合 土壤污染预防设施/功能 土壤污染预防措施

一、包装货物为固态物质

1
 普通阻隔设施

 货物采用合适的包装

 日常目视检查

 有效应对泄漏事件

2
 防渗阻隔系统，且能防止雨水进入，

或者及时有效排出雨水

 定期开展防渗效果检查

 日常目视检查

 日常维护

二、包装货物为液态或者黏性物质

1
 地面环氧地坪

 货物采用合适的包装

 常目视检查

 有效应对泄漏事件

2  地面硬化
 日常目视检查

 有效应对泄漏事件
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组合 土壤污染预防设施/功能 土壤污染预防措施

4.1.4生产区

生产加工装置一般包括密闭和开放、半开放类型。密闭设备指在正常运行管

理期间无需打开，物料主要通过管道填充和排空，土壤污染隐患较低；半开放式

设备指在运行管理期间需要打开设备，开展计量、加注、填充等活动，需要配套

土壤污染预防设施和规范的操作规程，避免土壤受到污染；开放式设备无法阻止

物料从设备中的泄漏、渗漏，例如喷洒、清洗设备等。

表 4-6企业生产区土壤污染预防设施与措施组合表

组合 土壤污染预防设施/功能 土壤污染预防措施

一、密闭设备

1
 无需额外防护设施

 注意车间内易发生故障的零部件、检测

样品采集点等位置

 制定检修计划

 对系统做全面检查，包括定期检查系

统的密闭性等

 日常维护

2
 有二次保护设施

 注意车间内易发生故障的零部件、检测

样品采集点等位置

 制定检修计划

 对系统做全面检查

 日常维护

3

 地面硬化或环氧地坪

 渗漏、流失的液体能得到有效收集并定

期清理

 防渗阻隔系统能防止雨水进入，及时有

效排出雨水，实现雨污分流

 定期开展防渗效果检查

 日常维护

二、半开放式设备

1
 有二次保护设施

 能防止雨水进入

 日常目视检查

 有效应对泄漏事件
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组合 土壤污染预防设施/功能 土壤污染预防措施

2
 在设施设备容易发生泄漏、渗漏的地方

设置防滴漏设施

 能及时排空防滴漏设施中雨水

 定期清空防滴漏设施

 日常目视检查

 日常维护

3
 地面为防渗阻隔系统

 渗漏、流失的液体能得到有效收集并定

期清理

 防渗阻隔系统能防止雨水进

 定期开展防渗效果检查

 日常目视检查

 日常维护

三、开放式设备（液体物质）

1
 地面为防渗阻隔系统

 渗漏、流失的液体能得到有效收集并定

期清理

 防渗阻隔系统能防止雨水进

 定期开展防渗效果检查

 日常目视检查

 日常维护

四、开放式设备（粘性物质或者固体物质）

1
 有二次保护设施

 二次保护设施能及时有效排出雨水，实

现雨污分流

 日常目视检查

 有效应对泄漏事件

2
 地面为防渗阻隔系统

 渗漏、流失的液体能得到有效收集并定

期清理

 防渗阻隔系统能防止雨水进

 定期防渗效果检查

 日常目视检查

 日常维护

4.1.5其他活动区

（1）危险废物贮存库

企业产生的危险废物暂存在危废仓库，危废仓库地面硬化并配备气体泄漏监

测装置、摄像头、标识牌等，基本符合《危险废物贮存污染控制标准》（GB

18597-2001）（2013年修正）和《省生态环境厅关于进一步加强危险废物污染防

治工作的实施意见》（苏环办〔2019〕327号）的相关要求。
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图 4-1 危废仓库

（2）车间操作活动

车间操作活动包括在工作台或者材料加工机器上的操作活动等，造成土壤污

染主要是物料的飞溅、渗漏或者泄漏。

表 4-7 企业车间操作活动土壤污染预防设施与措施组合表

组合 土壤污染预防设施/功能 土壤污染预防措施

1
 有二次防护设施

 渗漏、流失的液体能得到有效收集

并定期清理

 目视检查

 日常维护

 有效应对泄漏事件

2

 在设施设备容易发生泄漏、渗漏的

地方设置防滴漏设施

 注意设施设备频繁使用的部件与

 易发生飞溅的部件

 定期清空防滴漏设施

 目视检查

 日常维护
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组合 土壤污染预防设施/功能 土壤污染预防措施
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4.2隐患排查台账

企业名称 苏州德佑新材料科技股份有限公司 所属行业
C2929塑料零部件及其它塑料制品制

造业

现场排查负责人（签字） 排查时间 2022年11月18日

序号涉及工业活动
重点场所或者

重点设施设备
位置信息 现场图片 隐患点 整改建议 备注

1 危废仓库 危废暂存 厂区内北部 无 / /
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2 化学品仓库 化学品暂存 厂区内北部 无 / /

3 车间 A 生产活动 厂区内西部 无 / /
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4 车间 B 生产活动 厂区内西部 无 / /
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5 结论和建议

5.1隐患排查结论

根据现场踏勘情况，厂区范围内无明显污染泄露，无废弃物随意堆放现象，

厂区具有专门的废弃物堆放区。现将具体检查情况总结如下：

1、液体储存区

苏州德佑新材料科技股份有限公司涉及的液体储存区为液体原辅料桶装储

存，不存在池体及储罐区，已开展定期检查，日常维护，确保正常运行。定期检

查化学品仓库防渗效果，定期检查原辅料桶。原辅料储存仓库地面硬化，定期开

展检查，日常维护，确保正常运行，有效应对泄漏事件。

2、散装液体转运与厂内运输

苏州德佑新材料科技股份有限公司原料仓库进行了硬化防渗漏处理。

3、货物的储存和运输

苏州德佑新材料科技股份有限公司涉及的货物：聚脂薄膜、丙烯酸胶水、离

型纸、甲苯、乙酸乙酯、丁酮、铝箔复合材料、泡棉、最终成品等。其中丙烯酸

胶水、甲苯、乙酸乙酯、丁酮为液体货物，桶装。在化学品仓库、车间中存储和

转运，满足防雨防渗要求，定期检查防渗防漏，日常维护。

4、生产区

苏州德佑新材料科技股份有限公司生产区生产设备均得到有效保护，车间地

面硬化，车间内部能满足防雨淋、防渗漏要求，设有应急物资：室内消火栓、干

粉灭火器、手套等；厂区派专人负责定期开展巡查，形成台账记录。

5、其他活动区

苏州德佑新材料科技股份有限公司危废仓库有专人管理，出入库台账清晰，

危险废物暂存设施设置合理规范，地面环氧地坪、防渗处理，设置导流沟和收集

装置。危险废物管理规范，均由有资质的公司处置。现场检查未发现仓库周边有

泄露污染情况。

综上，苏州德佑新材料科技股份有限公司在可能产生土壤和地下水污染风险

环节均具有完善的防护措施，排查过程中暂未发现土壤和地下水污染隐患。
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5.2对土壤和地下水自行监测工作建议

考虑日常管理状态及其他不可控因素等，本次需要在厂区尤其是生产区、危

废仓库、化学品仓库，按照《工业企业土壤和地下水自行监测技术指南（试行）》

（HJ 1209-2021）的要求，开展土壤和地下水监测，为后续的土壤考核任务提供

科学合理的数据支持。

为建立健全公司土壤和地下水污染防治措施，制定以下规章制度：

（1）土壤和地下水污染隐患排查制度

建立土壤污染隐患排查治理制度，定期对重点区域、重点设施开展隐患排查。

发现污染隐患的应当制定整改方案，及时采取技术、管理措施消除隐患。隐患排

查治理情况应当如实记录并建立档案。

（2）日常监管制度

为降低土壤和地下水污染风险，对生产活动区域开展定期监管和检查，由熟

悉各种生产设施运转和维护的人员进行日常监管。监管人员需对设备泄露能够正

确应对，能对防护材料、污染扩散和渗漏做出判断。

（3）后续排查频次

后续企业可针对生产经营活动中涉及有毒有害物质的场所、设施设备，定期

开展重点排查。
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6 附件

附件 1 厂区平面布置图

附件 2 企业有毒有害物质信息清单

附件 3 重点场所或者重点设施设备清单

附件 4 人员访谈记录
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附件 1：厂区平面布置图
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附件 2：企业有毒有害物质信息清单

有毒有害物质 危废类别代码 年产生量（t/a） 有毒有害物质判别依据

废水 / / / 《国家和地方建设用地

土壤污染风险管控标准

管控的污染物》废气
甲苯

/
1000

乙酸乙酯 1000

固废

废活性炭 HW49 6.25

《中华人民共和国固体

废物污染环境防治法》

废胶水 HW13 300

废有机溶剂 HW06 200

废包装桶 HW49 100



苏州德佑新材料科技股份有限公司土壤污染隐患排查报告

41

附件 3：重点场所或者重点设施设备清单

污染源 所在位置 设施功能 现状 关注污染物
迁移途

径
污染结果

危废仓库
厂区内北

部
危废暂存

地面硬化、

托盘、气体

泄漏监测

甲苯、丁酮、

乙酸乙酯
泄漏

可能产生

污染

化学品仓

库

厂区内北

部

化学品暂

存

地面硬化、

托盘、气体

泄漏监测

甲苯、丁酮、

乙酸乙酯
泄漏

可能产生

污染

车间 A
厂区内西

部
生产活动

地面硬化、

泄露收集

甲苯、丁酮、

乙酸乙酯
泄漏

可能产生

污染

车间 B
厂区内西

部
生产活动

地面硬化、

泄露收集

甲苯、丁酮、

乙酸乙酯
泄漏

可能产生

污染
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附件 4：人员访谈记录



苏州德佑新材料科技股份有限公司土壤污染隐患排查报告

43



苏州德佑新材料科技股份有限公司土壤污染隐患排查报告

44



苏州德佑新材料科技股份有限公司土壤污染隐患排查报告

45



苏州德佑新材料科技股份有限公司土壤污染隐患排查报告

46



苏州德佑新材料科技股份有限公司土壤污染隐患排查报告

47


	1 总论
	1.1编制背景
	1.2排查目的与原则
	1.2.1排查目的
	1.2.2排查原则

	1.3排查范围
	1.4编制依据
	1.4.1法律法规
	1.4.2技术规范及标准
	1.4.3其他相关文件


	2 企业概况
	2.1企业基础信息
	2.1企业名称、地址、坐标
	2.2建设项目概况
	2.3产品及原辅料情况
	2.3.1产品方案
	2.3.2主要原辅材料及设备

	2.4生产工艺及产排污环节
	2.4.1柔性功能性复合材料

	2.5污染防治措施
	2.6涉及的有毒有害物质
	2.7历史土壤和地下水环境监测信息

	3 排查方法
	3.1资料收集
	3.2人员访谈
	3.3重点场所或者重点设施设备确定
	3.4现场排查方法

	4 土壤污染隐患排查
	4.1重点场所、重点设施设备隐患排查
	4.1.1液体储存区
	4.1.2散状液体转运与厂内运输区
	4.1.3货物的储存和运输区
	4.1.4生产区
	4.1.5其他活动区

	4.2隐患排查台账

	5 结论和建议
	5.1隐患排查结论
	5.2对土壤和地下水自行监测工作建议

	6 附件
	附件1：厂区平面布置图
	附件2：企业有毒有害物质信息清单
	附件3：重点场所或者重点设施设备清单
	附件4：人员访谈记录

